CASE STUDY BOLTENSTERN

3D-gedruckte Ohrringe: wie aus weiffem
Polyamid bunter Designerschmuck wird

MANSION
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Im Lifestyle Bereich bietet 3D-Druck die Méglichkeit
Einzelstiicke zu individualisieren und ungesehene Formen zu

)

BOLTENSTERN kreieren. Erfahren Sie mehr {iber die spannende Trans-

since 1964

formation von weif}em Polyamid-Pulver in die bunten,
auffdlligen Ohrringe der Fabnora Kollektion des Wiener
Premium-Schmuckherstellers BOLTENSTERN.




UBER BOLTENSTERN

Der erste Premium-Schmuckhersteller,
der 3D-gedruckte Kollektionen produziert

Der Name Boltenstern steht seit mehr als 50 Jahren
flir hochwertigen Schmuck, ungewéhnliche Designs
und feinste Handarbeit. Durch seinen prdzisen und
gekonnten Umgang mit Gold hat sich Griinder Sven
Boltenstern in den 1960er Jahren einen Ruf als
Designer von luxuriésem Goldschmuck fiir europdische
Konigshdauser und Hollywood-Stars erworben.
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Sven Boltenstern mit einer

Seit 2015 weht nun ein frischer, ganz anderer Wind. Seine
Tochter Marie Boltenstern fiihrt das Familiengeschaft
in eine neue Richtung. Wer den von ihr 2017 erdffneten
Showroom in Wien besucht, merkt das bereits beim
Betrachten der Auslage.

F T Meine Kunden
schatzen die Vielfalt
der Kollektion. Viele

unterschiedliche
Farben, drei Grofen
und Stecker in
Silber, Gold oder

Roségold. I 7J

Marie Boltenstern, CEO & Head of Design BOLTENSTERN

.3D-printed fine jewelry” lautet der Slogan von
BOLTENSTERN heute. Alle Kollektionen der jungen
Designerin werden mittlerweile mit industriellem
3D-Druck produziert und anschliefend um hand-
geschmiedete Elemente erganzt. Inspiriert wird ihr
Schmuck durch die Formen der Natur. Beim Designen
ihrer Kollektionen folgt sie somit der Bionik, der
Ubertragung von natiirlichen Phanomenen in die
Technik. Bereits in ihrem Architekturstudium hat sich
die junge Unternehmerin auf digitale Fertigung und
3D-Druck-Technologien spezialisiert. Als sie 2014
vom ersten Edelmetall-Drucker von Cooksongold und
EOS horte, war sie begeistert und sah darin gropes
Potential, ihre Passion fiir moderne Technik mit dem
Design von Schmuckstiicken zu verbinden.

Der BOLTENSTERN Showroom in Wien




DIE HERAUSFORDERUNG

Die Verwandlung eines Polyamid-
Bauteils in ein Designerstiick

BOLTENSTERN hat immer mit Polyamid gearbeitet -

zu Beginn tberwiegend fiir das Prototyping neuer
Strukturen. Bei der Arbeit mit Polyamid stellte das
Unternehmen schnell fest, dass das Material aufgrund
seiner guten Eigenschaften, wie zum Beispiel die
Leichtigkeit, auch fiir die Serienproduktion geeignet
ist. Um Kunden mdglichst viel Freiheit zu bieten, plante
BOLTENSTERN, die Ohrringe in unterschiedlichen
Gropen und Farben auf den Markt zu bringen.

F ¥ Von Beginn an
war es wichtig,
verschiedene Grofen
und Farben anbieten
zu konnen - uns das
bei gleichbleibender
Qualitat. ¥

Marie Boltenstern, CEO & Head of Design BOLTENSTERN
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In ersten Experimenten mit Laser Sintering (SLS)
waren die Schichten aus dem Druckprozess auf
den Ohrringen sichtbar. AuBerdem brachen die
diinnwandigen Strukturen leicht und die Haptik der
Bauteile entsprach nicht den Anforderungen von
BOLTENSTERN an ein marktreifes Produkt.

In Bezug auf die geplante Farbvielfalt stellte das weipe
Polyamid-Pulver eine Herausforderung dar, da dieses
eine Fdrbung der Teile erforderte. Deshalb suchte
BOLTENSTERN nach einer Losung, um die kleinen und
flexiblen Kunststoffteile zu farben. Das Ziel: eine
verbesserte Haptik der Ohrringe und eine erhéhte
Farbvielfalt - hautfreundlich und reproduzierbar.




DIE LOSUNG

Mit den richtigen Partnern und Know-How Print-to-Product Workflow
tiber Finish und Farbe zu hochwertigen

Schmuckstiicken
CLEANING

POWERSHOT C

Zuerst werden die Bauteile in
der Powershot C automatisiert
entpulvert.

Die Losung fur diese Herausforderungen fand der
Schmuckhersteller in der Zusammenarbeit mit dem
deutschen 3D-Druckdienstleister FORMRISE, einem lang-
jahrigen Produktionspartner von DyeMansion. FORMRISE
nutzt unseren Print-to-Product-Workflow seit vielen
Jahren in der hauseigenen Produktion. Die Losungen
fir automatisiertes Entpulvern, Surfacing und Einfarben
von Bauteilen kdnnen unabhdngig von der Bauteilgeo-
metrie flexibel fiir alle gangigen 3D-Drucktechnologien
eingesetzt werden. Das Team um Peter Spitzwieser und
Robert Razavi hat viel Erfahrung mit anspruchsvollen .
Produkten und weiB, worauf es bei der Produktion von @ /'\ POLYSHOT SURFACING
Designerstiicken ankommt. FORMRISE berit BOLTENSTERN . | POWERSHOTS

bei der Optimierung von CAD-Modellen, der richtigen Posi- Das PolyShot Surfacing (PSS)

. ielt eine matt-glanzende Ober-
tionierung der Teile und bei der Auswahl der geeigneten . ;;Z;ﬁe f;gﬁstie%flnglggee ﬁ]rer
3D-Drucktechnologie. .

gute Farbeergebnisse.

F ¥ Mit DyeMansion
Technologie und
unserem Know-How
konnen wir Boltenstern
einen stabilen,
reproduzierbaren und
ganzheitlichen Prozess

bieten. s

() 5-15 Minuten

DEEPDYE COLORING

DM60

Wahrend des DDC in der DM60
zieht die Farbe in das Bauteil ein.
Es entstehen gleichmapig
gefdrbte, hochwertige Produkte.

Robert Razavi, CEO & co-founder FORMRISE

1) 2,5 Stunden




Die Polyamid-Ohrringe werden bei FORMRISE auf einer
Formiga P 110 von EOS produziert. Die Bauteile werden
dann automatisiert in der DyeMansion Powershot C
entpulvert. Die Powershot S verleiht den Ohringen
durch das PolyShot Surfacing (PSS) eine verbesserte
Haptik sowie eine matt-gldnzende Oberfldche. Der
mechanische Prozess dauert zehn Minuten und tragt,
im Gegensatz zu Gleitschleifen, kein Material ab.
Anschliefend werden die Pendants mit dem DeepDye
Coloring (DDC) in der DyeMansion DM60 gefdrbt. Der
Prozess arbeitet mit auf jedes Mikrogramm genauen
Farbrezepturen. So ist ein industrietauglicher
Prozessablauf moglich, der fiir den Anwender nicht
leichter sein kdnnte und beliebig reproduziert werden
kann.

Die Stdrke liegt dabei in den Farbkartuschen, die

je nach Grundmaterial, Finish und gewiinschter

Farbe angefertigt werden. Die Kartuschen sind,
abhdngig vom Volumen der Bauteile, in vier Gropen
erhdltlich und mit einem RFID-Chip versehen, der alle
Prozessparamter auf die DM60 QM tauglich Ubertrdgt.

2017 brachte BOLTENSTERN die Fabnora Kollektion mit
acht Farben auf den Markt. Nun umfasst die Kollektion
20 Farben. Kaum ein 3D-gedrucktes Produkt bietet
dem Kunden mehr Farbvielfalt. Dazu gehdren 10
Standardfarben und 10 Farben, die von Saison zu
Saison variieren. Die Kollektion kann jederzeit durch
weitere Farben erganzt werden. Diese kdnnen aus
unserer umfassenden Farbdatenbank bestellt werden.
Fir den Verkauf gibt BOLTENSTERN den Farben eigene
Namen. So wird aus ,RAL3022" zum Beispiel , Salmon”.

Trendfarben kénnen individuell
mit unserem Color Matching ent-
wickelt werden. Ein gutes Beispiel
ist eine limitierte Edition in der
offiziellen Pantone Farbe des
Jahres, Classic Blue. Mehr zum
Color Matching auf Seite 7.

PANTONE CLASSIC BLUE

BERRY PURPLE PINK LOBSTER RED

SUNFLOWER YELLOW  FOREST GREEN BLACK

POPPING PURPLE BRIGHT BLUE MARINE BLUE

BORDEAUX RED

OLIVE GREEN STONE GREY BEIGE

SEA TURQUOISE SALMON

CITRINE YELLOW

PERIDOT GREEN

AMETHYST VIOLET TOPAS BLUE

Farben
der Fabnora
Kollektion




DIE VORTEILE

Die Mdglichkeit, Produkte vollig neu
zu designen und zu produzieren

SURFACING FUR HOCHWERTIGE PRODUKTE
WERTSTEIGERUNG DURCH FINISH & FARBE
MAXIMALE VIELFALT MIT 180 KOMBINATIONS-
MOGLICHKEITEN

SCHNELLE REAKTION AUF TRENDS

< KL<«

SURFACING FUR HOCHWERTIGE PRODUKTE

Fir erste Tests wurde fir die Behandlung der Oberflache
ein Schleifverfahren verwendet, was haufig zum Brechen
einzelner Ohrringteile fiihrte. Im direkten Vergleich sorgt
heute der alleinige Einsatz des PolyShot Surfacing (PSS)
Verfahren mit der DyeMansion Powershot S innerhalb von
nur 10 Minuten fiir eine homogene, glatte und matt-glan-
zende Oberfldche, die sich angenehm auf der Haut tragen
ldsst und die Geometrie der Bauteile nicht beeintrdchtigt.
Das Ergebnis: auf den risikoreichen Schleifprozess
konnte fiir dieses Produkt verzichtet werden, wodurch
auch Kosten gesenkt werden konnten. Die Poren werden
geschlossen und das Ergebnis zeigt sich in einer deutlich
verbesserten, gleichmdpigen Oberflachenqualitdt. Das

ist vor allem fiir den anschliefenden Farbeprozess ent-
scheidend, bei dem die Farbe so deutlich gleichmapiger
einziehen kann.

PSS erzeugt eine matt-gldnzende Oberflache

v

WERTSTEIGERUNG DURCH FINISH & FARBE

BOLTENSTERN verkauft die Ohrringe in Kombination
mit Elementen aus Sterlingsilber fir 140€. Nur mit der
richtigen Surfacing- und Farbetechnologie kdnnen so
hochwertige Produkte produziert werden.

Der DyeMansion Print-to-Product-Workflow in Kombi-
nation mit dem Know-how von FORMRISE gewdhrleistet
eine optimale Oberfldchen- und Farbqualitdt sowie
reproduzierbare Prozesse. DyeMansion Technologie
tragt somit wesentlich zu hochwertigen und
marktreifen Schmuckstiicken bei.

@

MAXIMALE VIELFALT MIT 180 KOMBINATIONS-
MOGLICHKEITEN

Wenn man die 20 Farben, 3 Gropen und 3 verschieden
Ohrstecker beriicksichtigt, erhdlt man 180 Kombinations-
maglichkeiten. BOLTENSTERN bietet Kunden ein Hochst-
map an Individualitd. Je nach Stimmung, Anlass oder
Outfit konnen die Ohrringe unterschiedlich kombiniert
werden. Die Marke bietet auf ihrer Website auch Beratung
an, wie sich welche Qutfits und Styles am besten kombi-
nieren lassen. Der Einsatz von 3D-Druck ermdglicht es,
Produkte auf eine vollig neue Art und Weise zu denken
und zu kreieren. Dank der Prazision einer Formiga P 110
lassen sich feine, flexible Strukturen, die nicht von Hand
gefertigt werden konnen, problemlos und in einem Stiick
herstellen. Durch den 3D-Druck und unseren Print-to-
Product-Workflow kann das Label Produkte nicht nur
schnell, sondern auch in einer ungewohnten Vielfalt auf

den Markt bringen.



SCHNELLE REAKTION AUF TRENDS

Von Anfang an war es fir BOLTENSTERN wichtig, schnell
auf die Bedirfnisse der Kunden und Trends reagieren zu
konnen. Ein gutes Beispiel ist die offizielle Pantone Farbe
des Jahres 2020, Classic Blue. Mithilfe unseres Color
Matchings, das wir als Service anbieten, konnte die Farbe
schnell flir eine limitierte Auflage in Pantone Classic Blue
entwickelt werden.

Dieses Video zeigt, wie das Color Matching
ablduft und was die Grundlagen fiir eine
erfolgreiche Farbtonentwicklung sind:

Fur die Entwicklung der Farbe wurde ein physisches
Muster der Farbe, in diesem Fall ein offizieller Pantone-
Farbfdcher, verwendet. Der Pantone-Farbcode wurde mit
einem Spektralphotometer gescannt (1). Die Rezeptur
wurde speziell fiir den Einsatz von EQS PA 2200 mit
PSS (PolyShot Surfacing) Finish entwickelt (2). Fir eine
abschliefende Uberpriifung der Rezeptur wurden die
Proben mit der urspriinglichen Referenz verglichen (3).
Von nun an kann die exakte Farbrezeptur zu jeder Zeit,
weltweit und fir jede Kartuschengrépe reproduziert
werden (4).


https://youtu.be/p0ctEudlKpo
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WHAT'S NEXT

Da sich die Fabnora Kollektion bewahrt hat, plant Marie
Boltenstern eine Erweiterung der Reihe. Dazu gehdren
weiter, eventuell sogar individuell nach Kundenwunsch
entwickelte Farben. Eine Idee, die mit unserem Color
Matching problemlos mdglich ist. Auch Schmuck-
stiicke, die 3D-gedruckte Metall- und Polyamid-Elemente
kombinieren, findet die Designerin reizvoll. Klar ist auf
jeden Fall, dass ihrer Fantasie dank den verwendeten
Technologien keine Grenzen gesetzt sind.

Mehr iiber das Projekt im Coffee & Cases
Interview mit Marie Boltenstern:

F ¥ Unser Ziel ist
es, Innovation in
jeden Bereich der
Schmuckgeschaftes zu
integrieren.
Vom Design der
Schmuckstiicke bis
zum Kauferlebnis
unserer Kunden. I F

Marie Boltenstern, CEO & Head of Design BOLTENSTERN


https://youtu.be/0oJUS1GYGa8

TRYMANSION - DYEMANSION TECHNOLOGIE KOSTENFREI TESTEN

Sie kennen die DyeMansion Technologie noch nicht? Testen Sie unsere Losungen fiir
Finish und Farbe mit lhren eigenen Bauteilen und treten Sie mit uns in Kontakt.

IHRE SAMPLES FINISH FARBE VERSAND DER SAMPLES

Senden Sie uns die mit Wéhlen Sie zwischen PolyShot Wéhlen Sie aus 170 RAL und 17 Ihre Samples durchlaufen den
unserem Team vereinbarten  Surfacing (PSS) oder VaporFuse DyeMansion Standardfarben von Ihnen gewdhlten Print-to-
unentpulverten Bauteile zu. Surfacing (VFS). Unsere Guide- die Farben aus, in denen Ihre Product Workflow und werden
lines beantworten offene Fra- Samples gefdrbt werden sollen. nach der Bearbeitung an Sie

gen und helfen, das passende Klicken Sie hier um zu den Farb- zuriickgeschickt.

Finish zu wéhlen. optionen zu gelangen.
(1) CLEANING (2) SURFACING (3) COLORING

s TraCk 1
m——— Track 2

PolyShot Surfacing (PSS)
POWERSHOT S
&=
|O_ Ci. \
N e L
Cleaning Vaporfuse Surfacing (VFS) DeepDye Coloring (DDC)
POWERSHOT C

POWERFUSE S

l DM60



https://dyemansion.com/wp-content/uploads/2019/10/dyemansion_guidelines_on-demand_de_19_10.pdf
https://dyemansion.com/wp-content/uploads/2019/10/dyemansion_guidelines_on-demand_de_19_10.pdf
http://dyemansion.com/farbauswahl

DyeMansion GmbH

Robert-Koch-Straf3e 1
82152 Planegg-Miinchen
Deutschland

+49 89 4141705 00
hallo@dyemansion.com

Fiir mehr Informationen:

www.dyemansion.com

Folgen Sie uns:
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DyeMansion North America Inc.

4020 S. Industrial Drive, #160
Austin, TX, 78744
USA

+1 616 92850 03
hello@dyemansion.com

Kontaktieren Sie uns gerne

EMEA

Maximilian Kraus

Sales & Business Development EMEA
maximilian@dyemansion.com

+49 172 6929359

NORTH AMERICA

Jennifer Howe

Sales & Operations North America
jennifer@dyemansion.com

+1 616 9285003

APAC

Jingyi Yuan-Steiner
Director Region APAC
jingyi@dyemansion.com
+49 170 2423375

MARKETING & PR INQUIRIES

Daniel Bader

Marketing Manager
daniel.bader@dyemansion.com
+49 170 5547309
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HOME OF A
COLORFUL
FUTURE.


https://www.linkedin.com/company/10926080/

